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Bild 6.7:  Gefüge des reinen Schweißgutes, dargestellt am Beispiel der  

Versuchscharge a) B1 und b) 1M 
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Bild 7.5: Schweißungen mit ungenügender Durchschweißung bei Kehlnahtproben 
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Bild 7.6: Schweißungen mit (a) Einbrandkerben und (b) Rissen an Kreuzproben 
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Bild 7.7: Schweißungen mit (a)  Poren und (b) einem Bindefehler in einer Stumpfnaht 
 
 


