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SchweiBnaht mit Bindefehler

Makroschliffe

Makroschliffe werden angefertigt zur:
® Darstellung von Schweif3nghten
(z.B. Nahtaufbau, UnregelmaBigkeiten)
® Darstellung von UnregelméaBigkeiten im Werkstoff aus der Herstellung
und der Verarbeitung (z.B. Seigerungen Lunker, Poren, Risse u.v.m.)

* Darstellung der Guss- oder Walzstruktur

Vorgehensweise beim Anfertigen von Makroschliffen:

® Probennahme

* ggf. Einbetten der Proben in ein geeignetes Einbettmittel

® Schleifen der Probenoberflache

* ggf. Atzen der Oberfléche mit einem fiir die Aufgabenstellung
geeigneten Atzmittel

e Dokumentation des Makroschliffes

Wir tragen zur Losung lhrer Probleme bei, indem wir lhre
Werkstoffe so prédparieren, dass beurteilt werden kann, ob
der Werkstoff lhren Anspriichen entspricht.

IGHMS ML - Ingenieurgemeinschaft
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Tel. 0381/202 778 50 ® Mail: office@igmhs.de

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-PL-21180-01-00

e
T

7

- ¥

-l.-.. a

s
%

Wiv Sehen mehv!

L
P

- N

autom. Schleif- und Poliermaschine




Kehlnaht

Auswertung von Makroschliffen:

Makroschliffe werden in der Regel mit bloBem Auge oder bis maximal
10facher VergréBBerung betrachtet und bewertet. Unser Labor ist mit einem
Mikroskop SZX12 der Firma Olympus ausgestattet. Das Mikroskop verfigt
Uber einen Messtisch. Geometrien mit max. 78 mm x 47 mm kdnnen

so vermessen werden.
Anwendungsbeispiele:
Bild 1: Schweifindhte an einer Al-Konstruktion

Der Nahtaufbau komplizierter Konstruktionen kann mittels Makroschliff

dargestellt werden.

Bild 1

Bild 2: Gussstruktur
Im Makroschliff wird die primére Gusstruktur sichbar. Fir die Darstellung

der sekundaren Gefige ist ein Mikroschliff notwendig.




